Anwendungsgebiete

Lebensmittelindustrie.

Es wird hauptséachlich in folgenden Prozessen verwendet:

Kristallisation.
Emulsion.
Extraktion
Fermentation
Pasteurisierung.
Filtration

Wasseraufbereitung

Es wird hauptséachlich in folgenden Prozessen eingesetzt:

« Desinfektion

« Beseitigung von Bakterien
« Beseitigung von Parasiten
« Beseitigung von Keimen.

Biogasproduktion
Verbessert den Biogasproduktionsprozess

e Erhohte Biogasproduktion (bis zu 25 %)
e Verkiirzung der Verdauungszeit (bis zu 60 %)
o Substrateinsparung bzw. Reduzierung von unvergorenem

Substrat (bis zu 30%)

e Reduzierung der zu entsorgenden Garreste (bis zu 30 %)

Hauptmerkmale

Durchflusszelle 4kW

Zellmessungen

AuBenmaRe LxWxH (mm)
Maximaler Verbrauch (kVA)
Arbeitsfrequenz (kHz)

IP-Schutzart
Fliissigkeitstemperatur (2C)
Maximale Systemtemperatur (2C)
Maximaler Betriebsdruck (bar)
Eingangsdruck fir Kiihlung (bar)
Versorgungsspannung (Vac)

Kommunikationsprotokoll
Luftkiihlung bis zu -402C
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